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Présentation de la problématique

PROBLEMATIQUE INDUSTRIELLE :
Emploi de 'usinage & axes continus dans le cadre de la
réalisation d’une présérie de prothese meédicale afin de :
-réduire les délais d’obtention
- respecter la qualité exigée

Processus : Usinage sur Produit : composant d’une
UCN o axes B prothése médicale
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